
file:///C:/Users/salonso/Documents/Manuales/Industria/DVR/ManualOperacion/www.zigor.com




  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  



© 2021, ZIGOR 

Reservados todos los derechos. No está permitida la reproducción total o parcial de este Manual de Operación, ni su 
transmisión de ninguna forma o por cualquier medio, ya sea electrónico o mecánico, por fotocopia, registro u otro 
procedimiento de almacenamiento o recuperación de información sin permiso del editor 

El contenido de este manual es exacto en el momento en que se procede a su impresión. Pero, con la intención de cumplir 
con el compromiso de una política de continuos desarrollos y mejoras, el fabricante se reserva el derecho de cambiar las 
especificaciones del producto, su funcionamiento, o los contenidos del Manual de Operación sin previo aviso. 
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Modelo ZGR FILTRO ACTIVO FAA/AHF 

PARÁMETROS DEL SISTEMA 

Tensión nominal 400 V (-40%~+20%). 228 a 456 V 

Configuraciones de red eléctrica 3-fases 3-hilos o 3-fases 4-hilos 

Frecuencia 45 – 62 Hz 

Número de módulos en paralelo 2 

Corriente de compensación nominal por fase 300 A (150 A por módulo) 

Corriente de compensación nominal en cable 
neutro 

450 A neutro 

Rendimiento global  g97% (al 100% de carga) 
Relación de CTs 1500/5 

Diseño Topología de 3 niveles 

OTROS 

Rango compensación de armónicos 2º ~ 50º 

Armónicos seleccionables Disponibles desde 2º ~ 50º 

Grado de filtrado Ajustable desde 0 ~ 110% 

Capacidad de filtrado THDi (distorsión de corriente) <5% 

Tiempo de reacción < 50 µs 

Tiempo de respuesta global < 5 ms 

Objetivo de factor de potencia  Ajustable desde -1 a 1 

Algoritmo de control Algoritmo FFT, algoritmo FFT inteligente, algoritmo reactivo instantáneo 

Frecuencia de conmutación/control 20 kHz 

Compensación armónica Sí 

Compensación de potencia reactiva Sí 

Compensación de desbalance Sí 

Panel de control Monitorización centralizada con pantalla táctil LCD 7’’ 
Puertos de comunicación RS485, puerto de red (RJ45) 

Protocolos de comunicación Modbus RTU, TCP/IP (Ethernet) 

Alarmas de fallo Sí, máx. 500 registros de alarma 

Alarma de monitorización de CTs Sí 

Protecciones Sobre-voltaje, bajo-voltaje, corto-circuito, puente inversor, sobre-compensación 

CARACTERÍSTICAS MEDIOAMBIENTALES 

Rango de temperatura operación -10 ºC ~ +40 ºC 

Rango de temperatura de almacenaje -40 ºC ~ +70 ºC 

Humedad relativa  0 ~ 95%, sin condensación 

Altitud de funcionamiento 
f1500 m, entre 1500~4000 m reducción de potencia del 1% por cada incremento de 
100 m (de acuerdo a la normativa GB/3859.2) 

Grado de protección IP20 

Calificación de grado de contaminación 2 

Nivel de ruido < 65 dB  

Ventilación Forzada 

Refrigeración Ventilación forzada, 405 L/seg por módulo 

DIMENSIONES Y PESO 

Dimensiones Al×An×F  816 x 632 x 2152 mm 

Peso 330 kg 
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